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ОТДАТЧИК для 630 КАТУШЕК



Описание оборудования для продажи

Отдатчик для 630 катушек 

Назначение устройства.
Отдатчик для 630 катушек S1 TFC-8T 006 предназначен для разматывания 

изолированных и неизолированных кабелей диаметром до 6 мм со стандартных 
катушек DIN630, установленных в вертикальном положении. Конструкция 
устройства позволяет производить размотку исключая скручивание кабелей. После 
размотки кабель подаётся на любое тянущее или приёмное устройство

Технические характеристики
Максимальный диаметр разматываемых кабелей, мм    6 

Диаметр роликов, мм       100 

Габаритные размеры , мм:

Длина       744 

Ширина    150 

Высота    670 

Масса, кг    10,5 



Отдающее устройство 

Назначение устройства.
Отдающее устройство предназначено для размотки провода или 

изолированного кабеля с барабанов диаметром щеки 630 мм .

Отдатчик снабжен регулируемым тормозом барабанного типа, 
предотвращающим самопроизвольное разматывание.

Технические характеристики
Максимальное усилие тормоза – 200 Н∙м.

Габаритные размеры, длина × ширина × высота = 800×930×863 мм.
Масса – 130 кг.



ОТДАТЧИК для 630 К



Описание оборудование для продажи

Отдающее устройство 

Назначение устройства.
Отдающее устройство предназначено для размотки проволоки с контейнера

или барабана и её отдачи на следующее по операции устройство.

.

Устройство вальцовочной машины
Основание отдающего устройства выполнено из сварной фермы, 

выполняющей роль опоры, на которой консольно закреплена балка с 
направляющими и правильными роликами.

Проволока разматывается с контейнера или барабана и проходя через 
устройство распрямляется и подается на следующее за ним тянущее устройство.

Технические характеристики
Максимальный диаметр провода – 6мм.
Габаритные размеры, длина × ширина × высота = 1500×800×2500 мм.
Масса – 320 кг.



Отɞающее и приёмное 
. ɫтрɨɣɫтвɨ ɫ кɨɦɩенɫатɨрɨɦ

630 тиɩа



Отɞающее ɭɫтрɨɣɫтвɨ ɫ кɨɦɩенɫатɨрɨɦ 630 тиɩа.

Оɬɞɚɸщɟɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ ɩɪɟɞɧɚɡɧɚчɟɧɨ ɞɥɹ ɪɚɛɨɬɵ c ɛɚɪɚɛɚɧɚɦɢ ɫɬɚɧɞɚɪɬɚ DIN,

ɫ ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ щɟɤɢ 630 ɦɦ, Оɬɞɚɬчɢɤ ɨɫɧɚщɟɧ ɫɨɛɫɬɜɟɧɧɵɦ ɤɨɦɩɟɧɫɚɬɨɪɨɦ

ɢ ɩɧɟɜɦɚɬɢчɟɫɤɢɦ ɩɨɞɴɟɦɧɢɤɨɦ ɛɚɪɚɛɚɧɚ. Уɫɬɚɧɨɜɤɚ ɛɚɪɚɛɚɧɚ ɜɵɩɨɥɧɹɟɬɫɹ

ɩɪɢ ɩɨɦɨщɢ ɦɟхɚɧɢчɟɫɤɨɣ ɩɢɧɨɥɢ. Оɬɞɚɸщɟɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ ɦɨɠɟɬ ɪɚɛɨɬɚɬɶ ɜ ɚɤɬɢɜɧɨɦ

ɢɥɢ ɩɚɫɫɢɜɧɨɦ ɪɟɠɢɦɟ.

Рɚɛɨчɟɟ ɞɚɜɥɟɧɢɟ ɜɨɡɞɭхɚ 6,0 МРɚ

Мɨщɧɨɫɬɶ ɩɪɢɜɨɞɚ                               2,2 ɤВɬ

Ʌɢɧɟɣɧɚɹ ɫɤɨɪɨɫɬɶ ɨɬɞɚчɢ, ɧɟ ɛɨɥɟɟ 300 ɦ/ɦɢɧ



Отɞающее ɭɫтрɨɣɫтвɨ
ɩɨртальнɨгɨ тиɩа



Отɞающее ɭɫтрɨɣɫтвɨ ɩɨртальнɨгɨ тиɩа

Оɬɞɚɸщɟɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ ɩɨɪɬɚɥɶɧɨɝɨ ɬɢɩɚ ɩɪɟɞɧɚɡɧɚчɟɧɨ ɞɥɹ ɪɚɡɦɨɬɤɢ, ɨɬɞɚчɢ
ɤɚɛɟɥɶɧɵх ɢɡɞɟɥɢɣ ɢ ɩɨɥɭɮɚɛɪɢɤɚɬɨɜ ɫ ɦɟɬɚɥɥɢчɟɫɤɢх ɢ ɞɟɪɟɜɹɧɧɵх ɛɚɪɚɛɚɧɨɜ
ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ ɨɬ 1200 ɦɦ ɞɨ 2000 ɦɦ, ɝɪɭɡɨɩɨɞɴɟɦɧɨɫɬɶɸ 10ɬɨɧɧ. ɋɨɫɬɨɢɬ ɢɡ 6 ɨɫɧɨɜɧɵх
ɦɨɞɭɥɟɣ: ɫɬɨɣɤɚ, ɤɨɧɫɨɥɶ, ɫɢɫɬɟɦɵ ɨɬɤɪɵɬɢɹ/ɡɚɤɪɵɬɢɹ ɩɢɧɨɥɟɣ, ɩɨɜɨɞɤɨɜɨɝɨ ɩɪɢɜɨɞɚ,
ɲɤɚɮɚ ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɹ ɢ ɩɚɧɟɥɢ ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɹ.

Пɨɞɜɢɠɧɚɹ ɤɨɧɫɨɥɶ ɫɦɨɧɬɢɪɨɜɚɧɚ ɧɚ ɫɬɨɣɤɟ. Дɜɚ ɬɟɥɟɫɤɨɩɢчɟɫɤɢх ɪɵчɚɝɚ ɤɨɧɫɨɥɢ
ɦɨɝɭɬ ɞɜɢɝɚɬɶɫɹ ɜ ɫɬɨɪɨɧɭ ɩɨ ɨɫɧɨɜɧɨɦɭ ɜɚɥɭ ɩɪɢ ɩɨɦɨщɢ ɷ/ɞɜɢɝɚɬɟɥɹ ɫ чɟɪɜɹчɧɵɦ
ɪɟɞɭɤɬɨɪɨɦ. ɋɢɫɬɟɦɚ ɨɬɤɪɵɬɢɹ/ɡɚɤɪɵɬɢɹ ɫɨɟɞɢɧɹɟɬ ɨɛɟ ɫɬɨɪɨɧɵ ɤɨɧɫɨɥɢ, ɩɪɢɜɨɞɧɭɸ ɢ
ɧɟ ɩɪɢɜɨɞɧɭɸ, ɢ ɦɨɠɟɬ ɚɞɚɩɬɢɪɨɜɚɬɶɫɹ ɩɨɞ ɪɚɡɧɵɟ ɩɨ ɲɢɪɢɧɟ ɛɚɪɚɛɚɧɵ. Пɨɜɨɞɤɨɜɵɣ
ɩɪɢɜɨɞ ɭɩɪɚɜɥɹɟɬ ɜɪɚщɟɧɢɟɦ ɤɚɬɭɲɤɢ ɩɪɢ ɩɨɦɨщɢ ɪɵчɚɝɚ ɢ ɜɨɞɢɥɤɢ, ɲɤɚɮ ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɹ
ɫɨɞɟɪɠɢɬ ɷɥɟɤɬɪɢчɟɫɤɢɟ ɤɨɦɩɨɧɟɧɬɵ, ɬɚɤɢɟ ɤɚɤ ɩɪɢɜɨɞɚ, PLC, ɤɨɧɬɚɤɬɨɪɵ ɢ ɬ.ɞ.

Ƚɚɛɚɪɢɬɧɵɟ ɪɚɡɦɟɪɵ ɨɬɞɚɬчɢɤɚ ɞɥɢɧɚ 4960ɦɦ, ɲɢɪɢɧɚ 2440ɦɦ, ɜɵɫɨɬɚ 3325ɦɦ.

Рɢɫɭɧɨɤ 1

Пɪɢёɦɧɨɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ ɩɨɪɬɚɥɶɧɨɝɨ ɬɢɩɚ ɩɪɟɞɧɚɡɧɚчɟɧɨ ɞɥɹ ɧɚɦɨɬɤɢ ɤɚɛɟɥɶɧɵх ɢɡɞɟɥɢɣ
ɢ ɩɨɥɭɮɚɛɪɢɤɚɬɨɜ ɧɚ ɦɟɬɚɥɥɢчɟɫɤɢɟ ɢ ɞɟɪɟɜɹɧɧɵɟ ɛɚɪɚɛɚɧɵ ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ ɨɬ 1200 ɦɦ ɞɨ
2000 ɦɦ.



ɝɪɭɡɨɩɨɞɴɟɦɧɨɫɬɶɸ 10ɬɨɧɧ. ɋɨɫɬɨɢɬ ɢɡ 6 ɨɫɧɨɜɧɵх ɦɨɞɭɥɟɣ: ɫɬɨɣɤɚ, ɤɨɧɫɨɥɶ, ɫɢɫɬɟɦɵ
ɨɬɤɪɵɬɢɹ/ɡɚɤɪɵɬɢɹ ɩɢɧɨɥɟɣ, ɩɨɜɨɞɤɨɜɨɝɨ ɩɪɢɜɨɞɚ, ɲɤɚɮɚ ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɹ ɢ ɩɚɧɟɥɢ
ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɹ, ɫɢɫɬɟɦɚ ɩɟɪɟɞɜɢɠɟɧɢɹ ɩɪɢɟɦɧɢɤɚ (ɨɩɰɢɹ)

Пɨɞɜɢɠɧɚɹ ɤɨɧɫɨɥɶ ɫɦɨɧɬɢɪɨɜɚɧɚ ɧɚ ɫɬɨɣɤɟ. Дɜɚ ɬɟɥɟɫɤɨɩɢчɟɫɤɢх ɪɵчɚɝɚ ɤɨɧɫɨɥɢ
ɦɨɝɭɬ ɞɜɢɝɚɬɶɫɹ ɜ ɫɬɨɪɨɧɭ ɩɨ ɨɫɧɨɜɧɨɦɭ ɜɚɥɭ ɩɪɢ ɩɨɦɨщɢ ɷ/ɞɜɢɝɚɬɟɥɹ ɫ чɟɪɜɹчɧɵɦ
ɪɟɞɭɤɬɨɪɨɦ. ɋɢɫɬɟɦɚ ɨɬɤɪɵɬɢɹ/ɡɚɤɪɵɬɢɹ ɫɨɟɞɢɧɹɟɬ ɨɛɟ ɫɬɨɪɨɧɵ ɤɨɧɫɨɥɢ, ɩɪɢɜɨɞɧɭɸ ɢ
ɧɟ ɩɪɢɜɨɞɧɭɸ, ɢ ɦɨɠɟɬ ɚɞɚɩɬɢɪɨɜɚɬɶɫɹ ɩɨɞ ɪɚɡɧɵɟ ɩɨ ɲɢɪɢɧɟ ɛɚɪɚɛɚɧɵ. Пɨɜɨɞɤɨɜɵɣ
ɩɪɢɜɨɞ ɭɩɪɚɜɥɹɟɬ ɜɪɚщɟɧɢɟɦ ɤɚɬɭɲɤɢ ɩɪɢ ɩɨɦɨщɢ ɪɵчɚɝɚ ɢ ɜɨɞɢɥɤɢ, ɲɤɚɮ ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɹ
ɫɨɞɟɪɠɢɬ ɷɥɟɤɬɪɢчɟɫɤɢɟ ɤɨɦɩɨɧɟɧɬɵ, ɬɚɤɢɟ ɤɚɤ ɩɪɢɜɨɞɚ, PLC, ɤɨɧɬɚɤɬɨɪɵ ɢ ɬ.ɞ.

Пɪɢɟɦɧɢɤ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧ ɛɥɨɤɨɦ ɧɚɩɪɚɜɥɹɸщɢх ɪɨɥɢɤɨɜ ɞɥɹ ɩɨɡɢɰɢɨɧɢɪɨɜɚɧɢɹ ɤɚɛɟɥɹ ɧɚ
ɩɪɢɟɦɧɵɣ ɛɚɪɚɛɚɧ ɢ ɫɦɨɧɬɢɪɨɜɚɧ ɧɚ ɨɫɧɨɜɧɨɣ ɫɬɨɣɤɟ.

Ƚɚɛɚɪɢɬɧɵɟ ɪɚɡɦɟɪɵ ɩɪɢɟɦɧɢɤɚ ɞɥɢɧɚ 3860ɦɦ, ɲɢɪɢɧɚ 2440ɦɦ, ɜɵɫɨɬɚ 3325ɦɦ.

Оɬɞɚɬчɢɤ ɢ ɩɪɢɟɦɧɢɤɢ ɩɪɟɞɧɚɡɧɚчɟɧɵ ɞɥɹ ɪɚɛɨɬɵ ɫ ɠɢɥɚɦɢ ɢ ɩɨɥɭɮɚɛɪɢɤɚɬɨɦ
ɫɟчɟɧɢɟɦ ɨɬ 4 ɞɨ 240ɦɦ ɢ ɥɢɧɟɣɧɨɣ ɫɤɨɪɨɫɬɶɸ ɦɚɤɫɢɦɚɥɶɧɨ ɩɪɢ ɦɢɧɢɦɚɥɶɧɨɦ ɫɟчɟɧɢɢ
300ɦɟɬɪɨɜ/ɦɢɧ.

Рɢɫɭɧɨɤ 2



Рɢɫɭɧɨɤ 3



Рɢɫɭɧɨɤ 4



Приёɦнɨе/ɨтɞающее ɭɫтрɨɣɫтвɨ
кɨнɫɨльнɨгɨ тиɩа



Приёɦнɨе/ɨтɞающее ɭɫтрɨɣɫтвɨ кɨнɫɨльнɨгɨ тиɩа

Пɪɢёɦɧɨɟ/ɨɬɞɚɸщɟɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ ɤɨɧɫɨɥɶɧɨɝɨ ɬɢɩɚ ɩɪɟɞɧɚɡɧɚчɟɧɨ ɞɥɹ ɤɚɛɟɥɶɧɵх 
ɢɡɞɟɥɢɣ ɢ ɩɨɥɭɮɚɛɪɢɤɚɬɨɜ ɫɟчɟɧɢɟɦ ɧɚ ɦɟɬɚɥɥɢчɟɫɤɢɟ ɢ ɞɟɪɟɜɹɧɧɵɟ ɛɚɪɚɛɚɧɵ 
ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ ɨɬ 630 ɦɦ ɞɨ 1600 ɦɦ ɪɢɫɭɧɨɤ 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8. ɋɨɫɬɨɢɬ ɢɡ: ɫɜɚɪɧɨɣ ɪɚɦɵ, 
ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɨɣ ɨɫɢ ɧɚ ɤɨɬɨɪɨɣ ɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧɚ ɩɨɞɜɢɠɧɚɹ ɤɨɧɫɨɥɶ ɫ ɩɢɧɨɥɹɦɢ ɧɚ 
ɩɨɞɲɢɩɧɢɤɚх ɫɤɨɥɶɠɟɧɢɹ, ɝɢɞɪɨɫɬɚɧɰɢɢ, ɭɡɥɚ ɫɜɟɞɟɧɢɹ/ɪɚɡɜɟɞɟɧɢɹ ɩɢɧɨɥɟɣ, 
ɝɢɞɪɚɜɥɢчɟɫɤɢɣ ɭɡɟɥ ɩɨɞɴɟɦɚ/ɨɩɭɫɤɚɧɢɹ ɩɢɧɨɥɟɣ, ɩɨɜɨɞɤɨɜɨɝɨ ɩɪɢɜɨɞɚ ɢ ɭɡɥɚ 
ɪɚɫɤɥɚɞɤɢ.

Рɢɫɭɧɨɤ 1

Пɨɞɜɢɠɧɚɹ ɤɨɧɫɨɥɶ ɫɦɨɧɬɢɪɨɜɚɧɚ ɧɚ ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɨɣ ɨɫɢ. Дɜɚ ɝɢɞɪɨɰɢɥɢɧɞɪɚ ɨɩɭɫɤɚɸɬ ɢ
ɩɨɞɧɢɦɚɸɬ ɤɨɧɫɨɥɶ ɜɦɟɫɬɟ ɫ ɩɢɧɨɥɹɦɢ. Пɢɧɨɥɢ ɦɨɝɭɬ ɞɜɢɝɚɬɶɫɹ ɜ ɫɬɨɪɨɧɭ ɩɨ
ɨɫɧɨɜɧɨɦɭ ɜɚɥɭ ɩɪɢ ɩɨɦɨщɢ ɷ/ɞɜɢɝɚɬɟɥɹ ɫ чɟɪɜɹчɧɵɦ ɪɟɞɭɤɬɨɪɨɦ. ɋɢɫɬɟɦɚ
ɨɬɤɪɵɬɢɹ/ɡɚɤɪɵɬɢɹ ɫɨɟɞɢɧɹɟɬ ɨɛɟ ɩɢɧɨɥɢ, ɩɪɢɜɨɞɧɭɸ ɢ ɧɟ ɩɪɢɜɨɞɧɭɸ, ɢ ɦɨɠɟɬ
ɚɞɚɩɬɢɪɨɜɚɬɶɫɹ ɩɨɞ ɪɚɡɧɵɟ ɩɨ ɲɢɪɢɧɟ ɛɚɪɚɛɚɧɵ. Пɨɜɨɞɤɨɜɵɣ ɩɪɢɜɨɞ ɭɩɪɚɜɥɹɟɬ
ɜɪɚщɟɧɢɟɦ ɤɚɬɭɲɤɢ ɩɪɢ ɩɨɦɨщɢ ɪɵчɚɝɚ ɢ ɜɨɞɢɥɤɢ, ɪɚɫɤɥɚɞчɢɤ ɜɵɩɨɥɧɟɧ ɧɚ ШВП ɢ
ɩɪɢɜɨɞɢɬɫɹ ɜ ɪɚɛɨɬɭ чɟɪɜɹчɧɵɦ ɦɨɬɨɪ-ɪɟɞɭɤɬɨɪɨɦ.

Ƚɚɛɚɪɢɬɧɵɟ ɪɚɡɦɟɪɵ ɩɪɢɟɦɧɢɤɚ ɞɥɢɧɚ 2030ɦɦ, ɲɢɪɢɧɚ 1500ɦɦ, ɜɵɫɨɬɚ 1100ɦɦ.



Рɢɫɭɧɨɤ 2

Рɢɫɭɧɨɤ 3



Рɢɫɭɧɨɤ 4

Рɢɫɭɧɨɤ 5



Рɢɫɭɧɨɤ 6



Рɢɫɭɧɨɤ 7

Рɢɫɭɧɨɤ 8



Брɨнеɨбɦɨтчик



Ȼɪɨɧɟɨɛɦɨɬчɢɤ ɩɪɟɞɧɚɡɧɚчɟɧ ɞɥɹ ɧɚɥɨɠɟɧɢɹ ɛɪɨɧɢ ɢɡ ɞɜɭх ɫɬɚɥɶɧɵх

ɨɰɢɧɤɨɜɚɧɧɵх ɥɟɧɬ ɧɚ ɤɚɛɟɥɶɧɨɟ ɢɡɞɟɥɢɟ.

Ȼɪɨɧɟɨɛɦɨɬчɢɤ ɩɨɥɭ ɬɚɧɝɟɧɰɢɚɥɶɧɨɝɨ ɬɢɩɚ, ɫɧɚɛɠɟɧ ɞɜɭɦɹ ɩɥɨщɚɞɤɚɦɢ ɞɥɹ

ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ ɛɪɨɧɟ ɥɟɧɬɵ.  Ȼɪɨɧɟɨɛɦɨɬчɢɤ ɩɪɢɜɨɞɢɬɶɫɹ ɜ ɞɜɢɠɟɧɢɟ чɟɪɟɡ

ɡɭɛчɚɬɨɪɟɦɟɧɧɭɸ ɩɟɪɟɞɚчɭ ɷ/ɞɜɢɝɚɬɟɥɟɦ ɩɟɪɟɦɟɧɧɨɝɨ ɬɨɤɚ, ɪɟɝɭɥɢɪɨɜɚɧɢɟ ɫɤɨɪɨɫɬɢ

ɜɪɚщɟɧɢɹ Ȼɪɨɧɟɨɛɦɨɬчɢɤɚ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶɫɹ ɫ ɩɨɦɨщɶɸ чɚɫɬɨɬɧɨɝɨ ɪɟɝɭɥɢɪɨɜɚɧɢɹ,

ɫɧɚɛɠɟɧ ɞɢɫɤɨɜɵɦ ɬɨɪɦɨɡɨɦ ɫ ɩɧɟɜɦɚɬɢчɟɫɤɢɦ ɩɪɢɜɨɞɨɦ.

Ȼɪɨɧɟɨɛɦɨɬчɢɤ ɫɧɚɛɠɟɧ ɞɚɬчɢɤɚɦɢ ɨɛɪɵɜɚ ɢ ɨɤɨɧчɚɧɢɹ ɥɟɧɬɵ.

Нɚɪɭɠɧɵɣ ɞɢɚɦɟɬɪ ɪɭɥɨɧɚ ɛɪɨɧɟ ɥɟɧɬɵ, ɧɟ ɛɨɥɟɟ 600 ɦɦ

Вɧɭɬɪɟɧɧɢɣ ɞɢɚɦɟɬɪ ɪɭɥɨɧɚ ɛɪɨɧɟ ɥɟɧɬɵ, ɧɟ ɦɟɧɟɟ 150 ɦɦ

Шɢɪɢɧɚ ɛɪɨɧɟ ɥɟɧɬɵ ɨɬ 15 ɞɨ 50 ɦɦ

ɑɚɫɬɨɬɚ ɜɪɚщɟɧɢɹ Ȼɪɨɧɟɨɛɦɨɬчɢɤɚ: 2х50ɤɝ, ɧɟ ɛɨɥɟɟ 450 ɨɛ/ɦɢɧ

2х80ɤɝ, ɧɟ ɛɨɥɟɟ 400 ɨɛ/ɦɢɧ

Дɢɚɦɟɬɪ ɤɚɛɟɥɹ, ɧɟ ɛɨɥɟɟ 90 ɦɦ

Рɚɛɨчɚɹ ɜɵɫɨɬɚ ɨɫɢ ɤɚɛɟɥɹ 1000 ɦɦ

Нɚɩɪɚɜɥɟɧɢɟ Ȼɪɨɧɟɨɛɦɨɬчɢɤɚ ɫɥɟɜɚ ɧɚɩɪɚɜɨ

ɑɚɫɬɨɬɚ ɩɟɪɟɦɟɧɧɨɝɨ ɬɨɤɚ 50 Ƚɰ

Нɚɩɪɹɠɟɧɢɟ ɩɢɬɚɧɢɹ ɞɜɢɝɚɬɟɥɹ 380 В



Пɨлɭтангенɰиальныɣ
лентɨɨбɦɨтчик



Пɨлɭтангенɰиальныɣ лентɨɨбɦɨтчик

Ƚɨɥɨɜɤɚ ɥɟɧɬɨɨɛɦɨɬчɢɤɚ ɨɫɧɚщɟɧɚ ɞɜɭɦɹ ɨɬɞɚɸщɢɦɢ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɚɦɢ ɞɥɹ ɪɭɥɨɧɨɜ,

ɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧɧɵɦɢ ɫ ɞɜɭх ɫɬɨɪɨɧ ɜɪɚщɚɸщɟɝɨɫɹ ɤɨɪɩɭɫɚ. Дɚɧɧɚɹ ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɹ

ɢɫɩɨɥɶɡɭɟɬɫɹ ɞɥɹ ɧɚɥɨɠɟɧɢɹ ɧɚ ɤɚɛɟɥɶ ɞɜɭх ɥɟɧɬ ɦɟɬɨɞɨɦ ɨɛɦɨɬɤɢ ɜ ɨɞɧɨɦ ɢ ɬɨɦ ɠɟ

ɧɚɩɪɚɜɥɟɧɢɢ, ɩɪɢ ɤɨɬɨɪɨɣ ɤɚɛɟɥɶ ɩɪɨхɨɞɢɬ чɟɪɟɡ ɩɨɥɵɟ ɨɫɢ ɜɪɚщɚɸщɟɝɨɫɹ ɤɨɪɩɭɫɚ.

Ƚɨɥɨɜɤɚ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɚ ɡɚщɢɬɧɵɦ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɟɦ ɤɚɛɢɧɧɨɝɨ ɬɢɩɚ, ɨɛɟɫɩɟчɢɜɚɸщɟɦ

ɩɪɨɫɬɨɣ ɞɨɫɬɭɩ ɨɩɟɪɚɬɨɪɚ ɤ ɧɚɫɬɪɚɢɜɚɟɦɵɦ чɚɫɬɹɦ ɢ ɫɦɟɧɧɵɦ ɪɭɥɨɧɚɦ. Уɫɬɚɧɨɜɤɚ

ɪɭɥɨɧɨɜ ɫ ɥɟɧɬɨɣ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶɫɹ ɜɪɭчɧɭɸ ɨɩɟɪɚɬɨɪɨɦ.

Пɪɢɜɨɞ ɥɟɧɬɨɨɛɦɨɬчɢɤɚ - ɞɜɢɝɚɬɟɥɶ ɩɟɪɟɦɟɧɧɨɝɨ ɬɨɤɚ, ɫ ɩɨɦɨщɶɸ чɚɫɬɨɬɧɨɝɨ

ɩɪɟɨɛɪɚɡɨɜɚɬɟɥɹ ɩɪɨɢɫхɨɞɢɬ ɫɢɧхɪɨɧɢɡɚɰɢɹ ɨɛɨɪɨɬɨɜ ɜɪɚщɟɧɢɹ ɫ ɥɢɧɟɣɧɨɣ ɫɤɨɪɨɫɬɶɸ

ɩɪɨхɨɞɹщɟɝɨ ɤɚɛɟɥɹ. ɋɤɨɪɨɫɬɶ ɜɪɚщɟɧɢɹ ɝɨɥɨɜɤɢ ɨɬɨɛɪɚɠɚɟɬɫɹ ɧɚ ɝɥɚɜɧɨɣ ɩɚɧɟɥɢ

ɨɩɟɪɚɬɨɪɚ. Шɚɝ ɥɟɧɬɨɨɛɦɨɬɤɢ ɧɚɫɬɪɚɢɜɚɟɬɫɹ ɫ ɩɚɧɟɥɢ ɨɩɟɪɚɬɨɪɚ, ɤɚɤ ɩɪɟɞɜɚɪɢɬɟɥɶɧɨ

ɬɚɤ ɢ ɩɪɢ ɪɚɛɨɬɟ ɥɢɧɢɢ.

Мɚɤɫɢɦɚɥɶɧɚɹ ɦɟхɚɧɢчɟɫɤɚɹ ɫɤɨɪɨɫɬɶ ɜɪɚщɟɧɢɹ – 900 ɨɛ/ɦɢɧ ɫ ɞɜɭɦɹ ɪɭɥɨɧɚɦɢ

ɩɨ 15 ɤɝ. ɋɤɨɪɨɫɬɶ ɨɝɪɚɧɢчɢɜɚɟɬɫɹ ɜ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɢɢ ɫ ɧɟɫɛɚɥɚɧɫɢɪɨɜɚɧɧɵɦ

ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɟɦ (ɪɚɡɧɵɣ ɜɟɫ ɞɜɭх ɪɭɥɨɧɨɜ) ɢ ɜɟɫɨɦ ɪɭɥɨɧɨɜ (ɞɥɹ ɧɚɥɨɠɟɧɢɹ ɬɨɥɶɤɨ

ɨɞɧɨɣ ɥɟɧɬɵ ɦɵ ɪɟɤɨɦɟɧɞɭɟɬɫɹ ɭɫɬɚɧɨɜɢɬɶ ɩɨɥɨɜɢɧɭ ɪɭɥɨɧɚ ɧɚ ɫɬɨɪɨɧɭ,

ɩɪɨɬɢɜɨɩɨɥɨɠɧɨɣ ɪɚɛɨчɟɦɭ ɪɭɥɨɧɭ).

Тɨɪɦɨɠɟɧɢɟ ɥɟɧɬɨɨɛɦɨɬɨчɧɨɣ ɝɨɥɨɜɤɢ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶɫɹ ɞɜɢɝɚɬɟɥɟɦ.

Тɨɪɦɨɡɧɚɹ ɫɢɫɬɟɦɚ ɜɤɥɸчɚɟɬ ɜ ɫɟɛɹ ɦɟхɚɧɢɡɦ ɞɥɹ ɡɚɞɚɧɢɹ ɧɚɬɹɠɟɧɢɹ ɥɟɧɬɵ ɩɪɢ

ɩɨɦɨщɢ ɦɟхɚɧɢчɟɫɤɨɝɨ ɤɨɦɩɟɧɫɚɬɨɪɚ. Нɚɫɬɪɨɣɤɚ ɞɢɚɩɚɡɨɧɚ ɧɚɬɹɠɟɧɢɹ ɩɪɨɢɫхɨɞɢɬ

ɩɭɬёɦ ɡɚɦɟɧɵ ɩɪɭɠɢɧ ɧɚ ɛɨɥɟɟ ɠɟɫɬɤɭɸ ɢɥɢ ɧɚɨɛɨɪɨɬ.

Вɫɬɪɨɟɧɧɚɹ ɫɢɫɬɟɦɚ ɨɫɬɚɧɨɜɤɢ ɥɢɧɢɢ ɫɪɚɛɚɬɵɜɚɟɬ ɜ ɫɥɭчɚɟ ɨɛɪɵɜɚ ɥɟɧɬɵ ɢɥɢ ɩɨ

ɨɤɨɧчɚɧɢɸ ɪɭɥɨɧɚ ɥɟɧɬɵ.

Иɫɩɨɥɶɡɭɟɦɵɣ ɦɚɬɟɪɢɚɥ: ПЭТ, ТЭК 100, ПНКɤɥ-30, ɜɨɞɨɛɥɨɤɢɪɭɸщɚɹ ɥɟɧɬɚ,

ɅЭɋȻ, ППВ, ɬɨɧɤɢɟ ɦɟɬɚɥɥɢчɟɫɤɢɟ ɥɟɧɬɵ (ɚɥɸɦɢɧɢɣ, ɦɟɞɶ, ɫɬɚɥɶ)

Цɟɧɬɪ ɪɭɥɨɧɚ: ɤɚɪɬɨɧ ɢɥɢ ɩɥɚɫɬɢɤ.



ТЯГИ ЛЕНТОЧНЫЕ



Тяга ленточная

• Назначение устройства.
Тяга ленточная используется в линиях для производства кабелей с целью

обеспечения нужной скорости движения кабеля или жилы.
Точность скорости достигается с помощью двигателя переменного тока, 

который контролируется частотным преобразователем.
Электропередача включает один двигатель переменного тока с регулировкой 

скорости, который соединён напрямую с угловым редуктором. Двигатель 
оснащён электромагнитным тормозом. 



• Технические характеристики

Тяга ленточная 
Максимальное тяговое усилие – 600 кг.
Максимальная скорость протягивания – 150 м/мин.    
Максимальный диаметр протягиваемого провода – 35 мм. 
Прижимная длина – 850 мм.
Количество прижимных роликов с пневмоцилиндрами  – 2×3 шт. 
Количество пневмоцилиндров натяжения ленты – 1 шт.
Лента резинотканая  –  3500×120×18 мм.
Мощность электродвигателя – 5,5 кВт.
Рабочая высота – 1000 мм.
Габаритные размеры, длина×высота×ширина = 1900×1600×900 мм. 
Масса – 1600 кг.

Тяга ленточная 
Максимальное тяговое усилие – 800 кг.
Максимальная скорость протягивания – 100 м/мин. 
Максимальный диаметр протягиваемого провода – 100 мм. 
Прижимная длина – 1450 мм.
Количество прижимных роликов с пневмоциндрами – 2×5 шт. 
Количество пневмоцилиндров натяжения ленты – 1 шт.
Лента резинотканая  –  4700×120×18 мм.
Мощность электродвигателя – 7,5 кВт.
Рабочая высота – 1000 мм.
Габаритные размеры, длина×высота×ширина = 2500×1600×1050 мм. 
Масса – 2000 кг.

Тяга ленточная 
Максимальное тяговое усилие – 875 кг.
Максимальная скорость протягивания – 50 м/мин.    
Максимальный диаметр протягиваемого провода – 100 мм. 
Прижимная длина – 1450 мм.
Количество прижимных роликов с пневмоциндрами – 2×5 шт. 
Количество пневмоцилиндров натяжения ленты – 1 шт.
Лента резинотканая  –  4700×120×18 мм.
Мощность электродвигателя – 7,5 кВт.
Рабочая высота – 1000 мм.
Габаритные размеры, длина×высота×ширина = 2500×1600×1030 мм. 
Масса – 2000 кг.

• Срок изготовления – 4 месяца



ГОЛОВКИ
ЭКСТРУЗИОННЫЕ



Головка экструзионная

(для кабельного производства)



Экструзионная головка предназначена для нанесения покрытий при нанесении 
изоляции на токопроводящие жилы и при формировании оболочки на пучке ранее 
изолированных друг от друга проводов для их механического упрочнения или с 
целью защиты от внешних воздействий.

Максимальный диаметр токопроводящей жилы – 38 мм.
Максимальный диаметр изоляции – 45 мм.

Активные части экструзионной головки выполнены из нержавеющей
стали 40Х13 твердостью 40…45 HRC.

С головкой можем поставит гибкие нагревательные элементы импортного 
производства.



Головка экструзионная
(для кабельного производства)

Экструзионная головка предназначена для нанесения покрытий при нанесении 
изоляции на токопроводящие жилы и при формировании оболочки на пучке ранее 
изолированных друг от друга проводов для их механического упрочнения или с 
целью защиты от внешних воздействий.

Максимальный диаметр токопроводящей жилы – 30 мм.
Максимальный диаметр изоляции – 40 мм.
Активные части экструзионной головки выполнены из нержавеющей

стали 40Х13 твердостью 40…45 HRC.

С головкой можем поставит гибкие нагревательные элементы импортного 
производства. 



Экɫтрɭɡиɨнная гɨлɨвка 

Оɩɢɫɚɧɢɟ

Эɤɫɬɪɭɡɢɨɧɧɚɹ ɝɨɥɨɜɤɚ 35/45 ɢɦɟɟɬ ɪɭчɧɭɸ ɰɟɧɬɪɢɪɭɸщɭɸ ɫɢɫɬɟɦɭ ɢ ɪɚɫɩɪɟɞɟɥɢɬɟɥɶ 

ɤɨɧɢчɟɫɤɨɣ ɮɨɪɦɵ. Рɚɫɩɪɟɞɟɥɢɬɟɥɶ ɩɪɟɞɧɚɡɧɚчɟɧ ɞɥɹ ɷɤɫɬɪɭɡɢɢ ɫɢɥɚɧɨɥɶɧɨ-

ɫɲɢɜɚɟɦɨɝɨ ɩɨɥɢɷɬɢɥɟɧɚ ɢ ПВХ. Дɥɹ ɩɟɪɟɪɚɛɨɬɤɢ ɞɪɭɝɢх ɬɢɩɨɜ ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ ɝɨɥɨɜɤɚ 

ɦɨɠɟɬ ɨɩɰɢɚɥɶɧɨ ɨɫɧɚщɚɬɶɫɹ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɭɸщɢɦɢ ɞɨɩɨɥɧɢɬɟɥɶɧɵɦɢ ɪɚɫɩɪɟɞɟɥɢɬɟɥɹɦɢ. 

Вɵɫɨɤɚɹ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶɧɨɫɬɶ ɢ ɭɞɨɛɫɬɜɨ ɜ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɢ ɝɨɥɨɜɤɢ ɞɨɫɬɢɝɚɟɬɫɹ ɡɚ ɫчɟɬ 

ɫɨчɟɬɚɧɢɹ ɩɪɨɞɭɦɚɧɧɨɝɨ ɞɢɡɚɣɧɚ, ɫɬɪɨɝɢх ɞɨɩɭɫɤɨɜ ɧɚ ɜɫɟ ɞɟɬɚɥɢ ɢ ɭɧɢɤɚɥɶɧɨɣ 

ɝɟɨɦɟɬɪɢɢ ɪɚɫɩɪɟɞɟɥɢɬɟɥɹ. Кɨɧɢчɟɫɤɢɣ ɪɚɫɩɪɟɞɟɥɢɬɟɥɶ ɫɤɨɧɫɬɪɭɢɪɨɜɚɧ ɬɚɤɢɦ 

ɨɛɪɚɡɨɦ, чɬɨ ɞɥɹ ɟɝɨ ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ ɢɥɢ ɞɟɦɨɧɬɚɠɚ ɧɟ ɬɪɟɛɭɟɬɫɹ ɧɢɤɚɤɢх ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɵх 

ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɨɜ.

Оɩɰɢɢ

• Ƚɨɥɨɜɤɚ ɦɨɠɟɬ ɩɪɟɞɧɚɡɧɚчɟɧɚ ɞɥɹ ɨɞɧɨɫɥɨɣɧɨɣ ɷɤɫɬɪɭɡɢɢ, ɷɤɫɬɪɭɡɢɢ ɫ

ɨɤɪɚɲɢɜɚɧɢɟɦ ɩɨɥɨɫɨɣ ɜ ɧɟɨɛхɨɞɢɦɵх ɩɪɨɩɨɪɰɢɹх ɢɥɢ ɩɨɜɟɪхɧɨɫɬɧɵɦ ɤɨɥɶɰɟɜɵɦ

ɨɤɪɚɲɢɜɚɧɢɟɦ.

• Ƚɨɥɨɜɤɚ ɢɦɟɟɬ ɧɟɨɛхɨɞɢɦɵɣ ɮɥɚɧɟɰ ɞɥɹ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɹ ɫ ɷɤɫɬɪɭɞɟɪɨɦ ɢ ɫɨɷɤɫɬɪɭɞɟɪɨɦ.

• Оɫɧɨɜɧɨɣ ɪɚɫɩɪɟɞɟɥɢɬɟɥɶ ɩɨɬɨɤɚ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɨɩɬɢɦɢɡɢɪɨɜɚɧ ɞɥɹ ɫɢɥɚɧɨɥɶɧɨ-

ɫɲɢɜɚɟɦɨɝɨ ɩɨɥɢɷɬɢɥɟɧɚ ɢ ПВХ. В ɤɨɦɩɥɟɤɬɟ ɦɨɠɟɬ ɩɨɫɬɚɜɥɹɬɶɫɹ ɪɚɫɩɪɟɞɟɥɢɬɟɥɶ

ɞɥɹ ɛɟɡɝɚɥɨɝɟɧɧɵх ɤɨɦɩɚɭɧɞɨɜ.

• В ɤɨɦɩɥɟɤɬɟ ɦɨɠɟɬ ɢɞɬɢ ɧɟɨɛхɨɞɢɦɵɣ ɬɟхɧɨɥɨɝɢчɟɫɤɢɣ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬ.

• Ƚɨɥɨɜɤɚ ɦɨɠɟɬ ɛɵɬɶ ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɚ ɧɚ ɩɟɪɟɞɜɢɠɧɭɸ ɬɟɥɟɠɤɭ.

Тɟхɧɢчɟɫɤɢɟ хɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤɢ

Мɚɤɫɢɦɚɥɶɧɵɣ ɞɢɚɦɟɬɪ ɤɚɛɟɥɹ ɧɚ ɜɵхɨɞɟ, ɦɦ 45

Мɚɤɫɢɦɚɥɶɧɵɣ ɜхɨɞɧɨɣ ɞɢɚɦɟɬɪ ɡɚɝɨɬɨɜɤɢ,

ɦɦ
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Вɟɫ ɝɨɥɨɜɤɢ, ɤɝ 99

Кɨɥɢчɟɫɬɜɨ ɡɨɧ ɧɚɝɪɟɜɚ, ɲɬ 2



Ɍɚɥɶɤɢɪɭɸщее ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ

ɇɚɡɧɚɱеɧɢе.
Тɚɥɶɤɢɪɭɸɳɟɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ ɩɪɟɞɧɚɡɧɚɱɟɧɨ ɞɥɹ ɧɟɩɪɟɪɵɜɧɨɝɨ ɧɚɧɟɫɟɧɢɹ ɬɚɥɶɤɚ ɧɚ 

ɬɨɤɨɩɪɨɜɨɞɹɳɢɟ ɠɢɥɵ ɩɟɪɟɞ ɧɚɥɨɠɟɧɢɟɦ ɢɡɨɥɹɰɢɢ ɜ ɷɤɫɬɪɭɡɢɨɧɧɨɣ ɝɨɥɨɜɤɟ.

Ɉɩɢɫɚɧɢе ɪɚɛɨɬɵ ɬɚɥɶɤɢɪɭɸщеɝɨ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɚ 
Тɚɥɶɤ ɡɚɫɵɩɚɟɬɫɹ ɜ ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɭɸ ɡɨɧɭ ɬɚɥɶɤɢɪɭɸɳɟɝɨ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɚ. ɉɪɢ ɜɪɚɳɟɧɢɢ 

ɲɧɟɤɚ ɬɚɥɶɤ ɩɟɪɟɦɟɳɚɟɬɫɹ ɜ ɡɨɧɭ ɪɚɦɤɢ. ɉɪɢ ɜɪɚɳɟɧɢɢ ɪɚɦɤɢ ɬɚɥɶɤ ɪɚɫɩɵɥɹɟɬɫɹ ɢ 
ɧɚɤɥɚɞɵɜɚɟɬɫɹ ɧɚ ɬɨɤɨɩɪɨɜɨɞɹɳɭɸ ɠɢɥɭ, ɩɪɨɯɨɞɹɳɭɸ ɱɟɪɟɡ ɬɚɥɶɤɢɪɭɸɳɟɟ 
ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ.



Ɍеɯɧɢɱеɫɤɢе ɯɚɪɚɤɬеɪɢɫɬɢɤɢ
Ɇɚɤɫɢɦɚɥɶɧɵɣ ɞɢɚɦɟɬɪ ɠɢɥɵ – 50 ɦɦ.
Ɇɚɤɫɢɦɚɥɶɧɵɣ ɤɪɭɬɹɳɢɣ ɦɨɦɟɧɬ – 960 ɇ∙ɦ.
Чɚɫɬɨɬɚ ɜɪɚɳɟɧɢɹ ɲɧɟɤɚ – 150 ɨɛ/ɦɢɧ.
Чɚɫɬɨɬɚ ɜɪɚɳɟɧɢɹ ɪɚɦɤɢ – 75 ɨɛ/ɦɢɧ.
Ɇɨɳɧɨɫɬɶ ɷɥɟɤɬɪɨɞɜɢɝɚɬɟɥɹ – 0,37 ɤȼɬ
Ɋɚɛɨɱɚɹ ɜɵɫɨɬɚ – 950…1050 ɦɦ.
Ƚɚɛɚɪɢɬɧɵɟ ɪɚɡɦɟɪɵ, ɞɥɢɧɚ×ɲɢɪɢɧɚ×ɜɵɫɨɬɚ = 1150×570×1100 ɦɦ.
Ɇɚɫɫɚ – 120 ɤɝ.

 ɋɪɨɤ ɢɡɝɨɬɨɜɥеɧɢɹ – 3 ɦеɫɹɰɚ



УСТРОЙСТВО ОБЖИМА ЖИЛЫ



Устройство обжима жилы 

Назначение.
Устройство обжима жилы предназначено для уплотнения 

многопроволочных медных или алюминиевых токопроводящих жил круглой 
или секторной формы.

Устройство обжима жилы
Скручивающиеся на другом оборудовании токопроводящие провода, проходя 

через калибр формируют жилу и поступают в устройство обжима жилы. 
Проходя  через две вращающиеся стойки с подвижными призмами и 
уплотняющими роликами, жила уплотняется до необходимого размера. После 
чего жила поступает на следующие операции.



Технические характеристики

Максимальный диаметр жилы – 20 мм.
Максимальный крутящий момент – 960 Н∙м.
Максимальная скорость вращения – 20 об/мин.
Диаметр роликов – 150 мм.

Мощность электродвигателя – 2,2 кВт
Рабочая высота – 1030 мм.
Габаритные размеры, длина ×ширина×высота = 930×850×1365 мм. 
Масса – 700 кг.

• Срок изготовления – 3 месяца

При необходимости с устройством обжима жилы поставим калибродержатель с 
калибрами и обжимными роликами нужных диаметров.



Гиɞравличеɫкая
ɡагрɭɡɨчнɨ/раɡгрɭɡɨчная ɩлатɮɨрɦа



Гиɞравличеɫкая ɡагрɭɡɨчнɨ/раɡгрɭɡɨчная ɩлатɮɨрɦа

Пɪɟɞɧɚɡɧɚчɟɧɚ ɞɥɹ ɡɚɝɪɭɡɤɢ/ɜɵɝɪɭɡɤɢ 630 ɤɚɬɭɲɟɤ DIN ɜ ɤɪɭɬɢɥɶɧɵɟ ɦɚɲɢɧɵ

ɠɟɫɬɤɨɪɚɦɧɨɝɨ ɬɢɩɚ ɫ ɜɵɫɨɬɨɣ ɨɫɢ 1000-1100ɦɦ. Рɚɡɪɚɛɨɬɚɧɵ ɢ ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɵ

ɡɚɝɪɭɡɨчɧɵɟ ɩɥɚɬɮɨɪɦɵ ɧɚ 4 ɢ 6 ɤɚɬɭɲɟɤ. Пɪɢɜɨɞ ɩɥɚɬɮɨɪɦɵ ɝɢɞɪɚɜɥɢчɟɫɤɢɣ,

ɝɪɭɡɨɩɨɞɴɟɦɧɨɫɬɶ 4-х ɤɚɬɭɲɟчɧɨɣ-2500ɤɝ, 6-ɬɢ ɤɚɬɭɲɟчɧɨɣ-3600ɤɝ.

Пɪɟɞɫɬɚɜɥɹɟɬ ɫɨɛɨɣ ɰɟɥɶɧɨɫɜɚɪɟɧɧɭɸ ɪɚɦɧɭɸ ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɸ, ɫ ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɧɵɦɢ

ɜɧɭɬɪɢ ɝɢɞɪɨɰɢɥɢɧɞɪɚɦɢ  ɢ ɤɨɧɰɟɜɵɦɢ ɜɵɤɥɸчɚɬɟɥɹɦɢ, ɝɢɞɪɨɫɬɚɧɰɢɹ

ɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧɚ ɧɚ ɨɬɞɟɥɶɧɨɣ ɪɚɦɟ.



Охлаɠɞающие ванны



Охлаɠɞающие ванны

Дɥɹ ɫɢɫɬɟɦ ɨхɥɚɠɞɟɧɢɹ ɷɤɫɬɪɭɡɢɨɧɧɵх ɤɚɛɟɥɶɧɵх ɥɢɧɢɣ ɦɨɠɟɦ ɢɡɝɨɬɨɜɢɬɶ ɜɚɧɧɵ 

ɥɸɛɨɣ ɤɨɧɮɢɝɭɪɚɰɢɢ, ɢɦɟɟɦ ɨɩɵɬ ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ ɜɚɧɧ ɤɚɤ ɨɞɧɨɹɪɭɫɧɵх ɬɚɤ ɢ 2-х 

ɹɪɭɫɧɵх ɫ «ɦɭɥɶɬɢɩɚɫɨɦ», «П»-ɨɛɪɚɡɧɨɝɨ ɢ «V»-ɨɛɪɚɡɧɨɝɨ ɩɪɨɮɢɥɹ, ɫ ɡɚɦɤɧɭɬɵɦ 

ɰɢɤɥɨɦ ɰɢɪɤɭɥɹɰɢɢ, ɜɵɞɜɢɠɧɵɟ ɜɚɧɧɵ ɤɨɦɩɥɟɤɬɭɟɦ ɤɚɤ ɪɭчɧɵɦ ɩɪɢɜɨɞɨɦ ɬɚɤ ɢ 

ɷɥɟɤɬɪɢчɟɫɤɢɦ, ɩɪɢ ɧɟɨɛхɨɞɢɦɨɫɬɢ ɩɟɪɜɵɟ ɜɚɧɧɵ ɤɨɦɩɥɟɤɬɭɸɬɫɹ ɢɧɞɢɜɢɞɭɚɥɶɧɨɣ 

ɫɬɚɧɰɢɟɣ ɩɨɞɨɝɪɟɜɚ ɜɨɞɵ ɫ ɡɚɦɤɧɭɬɨɦ ɰɢɤɥɨɦ. Мɚɬɟɪɢɚɥ ɜɚɧɧ 12Х18Н10Т.
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ДОРНЫ и МАТРИЦЫ



Дорны и матрицы применяются в экструзионных головках при наложении изоляции из ПВХ и других 
материалов на электропровода и жилы.



• Назначение устройства.

Вальцовочная машина для разделки отходов кабельного производства
предназначена для обжима изолированных медных и алюминиевых жил с целью 
механического повреждения изоляции жил для последующей операции по ее 
удалению с провода.

• Устройство вальцовочной машины
Вальцовочная машина состоит из рамы с навешанным на неё пультом

управления. На раме установлено устройство, состоящее из вальцов и роликов.

Передача вращающего момента на вальцы с роликами осуществляется эл. 
двигателем АИР132S4 (1500 об/мин, 5,5 кВт) через редуктор 1Ч125-40-54-1-У2 и 
ременную передачу.

Через направляющие изолированный провод подаётся в зону специальных 
вальцов с роликами. Проходя между вальцами с роликами провод с разрушенной 
изоляцией выходит  с противоположной стороны вальцовочной машины.

Описание оборудования для продажи

Вальцовочная машина для разделки отходов кабельного производства 



• Технические характеристики
Диаметр обжимаемых изолированных жил, мм    1…25 

Линейная скорость заготовки, м/мин                  22
Диаметр роликов, мм          140
Ширина рабочей части вальцов, мм     250 

Регулируемый зазор между вальцами, мм           0…25
Мощность, кВт      5,5 

Габаритные размеры линии, мм
Длина        1496 
Ширина          544
Высота  1430 

• Срок изготовления – 3 месяца



ООО «Томский кабельный завод»
Россия, 634059, г. Томск, ул. Смирнова, 3
Тел./факс (3822) 49-89-89
e-mail: cable@tomskcable.ru
www.tomskcable.ru
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